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Bezpecénostni predpisy

VAROVANI: Nerespektovani

bezpecénostnich predpist pfi praci s

horkovzdusnym zafizenim muize vést k
pozaru, vybuchu, uderu elektrickym proudem
nebo popaleni. Pfectéte si pfed pouzitim navod k
obsluze a dodrzujte vzdy bezpeénostni pfedpisy.
Navod k obsluze uloZte a neinstruované osobé jej
pfed pouZitim dejte.

VAROVANI: Chybné zapojené sitové
A zastréky mou vést k zivotné

nebezpec¢nému uderu elektrickym
proudem. Sitovou z&stréku nechte pfipojit ke
kabelu pouze odbornikem.
VAROVANI: Poskozené téleso nebo otevieny
stroj mlze vést k zivotu nebezpeénému uderu
elektrickym proudem. Stroj neotvirejte a
poskozeny stroj neuvadéjte do provozu.
Nanavrtavejte téleso, napf. k upevnéni firemniho
Stitku. Pfed kazdou praci na stroji vytahnéte
sitovou zastrcku.
VAROVANI: Poskozeny pfipojovaci kabel mize
vést k zivotu nebezpeénému uderu elektrickym
proudem. Pravidelné pfipojovaci kabel kontrolujte.
Stroj s poskozenym kabelem neuvadéjte do
provozu. Poskozeny kabel nechte vzdy nahradit
odbornikem. Neomotavejte kabel okolo stroje a
chrarite jej pfed olejem, teplem a ostrymi hranami.
Nenoste stroj za kabel a nepouzivejte jej k vytazeni
zastréky ze zasuvky.
Pfi nasazeni stroje na stavbach a venku pouzijte
pro ochranu osob proudovy chranic (FI).

VAROVANI: Prace za desté nebo ve
@ vihkém popfF. mokrém prostredi mlize

vést k zivotné nebezpecnému uderu
elektrickym proudem. Zohlednéte povétrnostni

pomeéry. Udrzuijte stroj suchy. Pokud stroj
nepouzivate, uskladnéte jej v suchu.

Prohlaseni o shodé

,  VAROVANI: Nebezpeéi vybuchu!
{\?/"f’» Horkovzdus$né dmychadlo mize hoflavé
&= kapaliny a plyny vybu$né zapalit.
Nepracujte v prostfedi ohrozeném explozi. Pfed
zacatkem prace prozkoumejte okoli. Nepracuijte v
blizkosti nebo pfimo na pohonnych hmotach nebo
plynovych nadobach ani pokud jsou tyto prazdné.

VAROVANI: Nebezpeéi pozaru! Horko
{ﬂ‘ muze zasahnout a zapalit hoflavé

materialy, jeZ se neviditelné ukryvaji za
bednénim, ve stropech, podlahach nebo
drevénych prostorech. Pfed za¢atkem prace
zkontrolujte pracovni oblast a pfi nejasné situaci
upustte od nasazeni horkovzdusného stroje. Stroj
nedrzte del$i dobu smérovany na stejné misto.
Provozujte stroj vzdy pod dohledem.

VAROVANI: Nebezpeéi otravy! PFi
{@ opracovani umélych hmot, laku &i

podobnych materiall vznikaji plyny,
které mohou byt agresivni nebo jedovaté.
Zabrarite vdechovani par, i pokud se tyto zdaji
nezavadné. Dbejte vzdy na dobré vétrani
pracovniho mista nebo noste ochrannou dychaci
masku.

VAROVANI: Nebezpeéi poranéni! Proud
horkého vzduchu miize poranit osoby

nebo zvifata. Dotyk horké trubky
topného prvku nebo trysky vede k popaleni
klze. Zadrzte déti a jiné osoby daleko od stroje.
Trubky topného prvku a trysky se v horkém stavu
nedotykejte. Nepouzivejte stroj k zahfati kapalin
nebo vysuseni pfedmétl a materidlQ, které se
pusobenim horkého vzduchu nici.

VAROVANI: Nebezpeéi poranéni!
{ %‘ Neumysliny rozbéh nebo nec¢ekané
15 zapnuti topeni po inicializaci omezovace
teploty mUiZze vést k poranéni. Pfesvédcte se, Ze
je spinac pfi pfipojeni na elektrickou sit vypnuty.
Vypnéte stroj, kdyz zareagoval omezovac teploty.

Leister Process Technologies, Riedstrasse, CH-6060 Sarnen/Schweiz potvrzuje, Ze tento vyrobek v
provedeni daném nami do provozu splfiuje pozadavky nasledujicich smérnic ES. Smérnice:
89/336/EHS, 73/23/EHS. Harmonizované normy: EN 55014-1, EN 55014-2, EN 61000-3-2, EN 61000-3-3,

EN 60335-2-45.
6060 Sarnen, 01.09.2005
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m L\/ Christiane Leister, Owner

Elektronaradi, pfisluSenstvi a obaly by mély byt dodany k opétovnému zhodnoceni
neposkozujicimu zZivotni prostiedi. Pouze pro zemé EU: Nevyhazuijte elektronafadi do domovniho
odpadu! Podle evropské smérnice 2002/96/ES o starych elektrickych a elektronickych zafizenich a

jejim prosazeni v narodnich zakonech musi byt neupotfebitelné elektronaradi rozebrané
shromazdéno a dodano k opétovnému zhodnoceni nepo$kozujicimu Zivotni prostredi.
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Technicka data

TRIAC S TRIAC PID

Napéti [V] 42 | 100 | 120 | 200 | 230 | 42 | 100 | 120 | 200 | 230
Frekvence [Hz] 50/60 50/60
Vykon [W] | 1000 | 1400 | 1600 | 1400 | 1600 | 1000 | 1400 | 1600 | 1400 | 1600
Teplota [°C] 20 — 700 20 - 600

[°F] 70 — 1290 70-1110
Mnozstvi vzduchu [I/min] 230 230
(20°C) [cfm] 8 8
Hmotnost s [kal 1,3 1,4
kabelem [Ibs] 2.8 3,0
Rozméry L x @ [mm] 340 x 90, drzadlo @ 56 340 x 90, drzadlo @ 56
TFida ochrany II/ @ (dvojita izolace) II/[@ (dvojitd izolace)
Hladina emisi L, [dB] 65 65

Prvky stroje

1. Tryska *, nastréna 1.1. Tryska *, Sroubovaci 2. Sroub 3. Trubice topného prvku pro néstréné trysky *
3.1. Trubice topného prvku pro Sroubovaci trysky * 4. Chlazena ochrannd trubice 5. Teplotni stupnice
6. Odkladaci gumova patka 7. Kabel sitového pfipojeni 8. Sitovy spina¢ 9. Vzduchovy filtr

10. Potenciometr pro nastaveni teploty 11. Digitalni displej

Urcujici pouziti

Tento horkovzdus$ny stroj je pfi dodrzeni bezpeénostnich pfedpisll a pouziti originalniho pfislusenstvi
Leister uréen ke vSem horkovzdusnym pouzitim uvedenym v tomto navodu k obsluze.

Pouziti

Svarovani termoplastu a téZ jednotlivych elastoplastll a elastomerovych bitumen( ve tvaru desek, trubek,
profild, tésnicich paskd, povrstvenych tkanin, félii, pén, dlazdic a pasl. Mozné jsou nasledujici postupy:
svarovani prekrytim, dratem, paskem, topnym prvkem a tavné pomoci trysek Leister

Nahftivani pro tvarovani, ohybani a napojovani termoplastickych polotovart

Suseni vodou navihéenych povrchl

Smrsténi smrstovacich hadicek, pajenych spojek a téZ jako zabaleni elektrokomponent(
Pajeni médénych trubek, pajenych spojek a kovovych folii

Rozmrazovani zamrzlych vodovodnich potrubi

Aktivace / povoleni bezrozpoustédlovych lepicich materidll a tavnych lepidel
Zapalovani dfevénych tfisek, papiru, uhli a slamy v ohnistich

Montaz trysky
A Dotyk horké trysky muze vést k tézkému popaleni. Pfed nasazenim pfipadné vyménou trysky
nechte stroj zcela ochladit nebo pouzijte vhodny nastroj.
Spadnuta tryska mize predmét zapalit. Trysky musi byt na stroji namontovany pevné a spolehlivé.
Horka tryska mize zapalit podlozku. Odlozte horkou trysku pouze na Zaruvzdornou podlozku.

Nespravna nebo vadna tryska mize vést k odrazu horkého vzduchu a poskodit stroj. Pouzivejte
pouze pro Vas stroj vhodné originalni trysky podle tabulky.

U stroja s nastrénou tryskou *:

Trysku 1 nasurite na trubici topného prvku 3 a Sroub 2 utahnéte.

U strojt se Sroubovaci tryskou *:

Trysku 1.1 nasroubuijte na trubici topného prvku 3.1 a utdhnéte pomoci stranového klice SW 17.
* Tryska neni obsahem dodavky!
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Uvedeni do provozu

Kabel sitového pfipojeni a zastréku zkontrolujte, zda nejsou mechanicky poskozené!

Dbejte sitového napéti: sitové napéti musi souhlasit s idaji na typovém §titku stroje. Prodluzovaci kabely
musi mit prifez min. 2 x 1,5 mm2,

Zapnuti:

“ Nastavte spinac¢ 8 na |. Nastavte potenciometr 10 dle potfeby, viz smérné hodnoty na teplotni
stupnici 5. Nahfivaci doba ¢ini ca. 3 min.

n Nastavte spina¢ 8 na |. Nastavte potenciometr 10 dle potfeby. Nastavena a skutecna teplota se
zobrazi na displeji 11. Nahfivaci doba ¢ini ca. 2 min. Kontrola teploty se provadi podle smérnice
DVS 2207-3.

Vypnuti:

“ u Pro ochlazeni otoéte potenciometr 10 do polohy 0. Kdyz je stroj ochlazen, nastavte spina¢ 8 na 0.

Pracovni pokyny
— Leister Process Technologies a téz servisni mista nabizeji zdarma kurzy v oblasti pouziti.

— Provedte testovaci svafovani podle navodu ke svafovani vyrobce materialu a narodnich norem nebo
smérnic. Testovaci svafovani zkontrolujte. Svarovaci teplotu podle potieby pfizplsobte.

[} Digitalni displej / chybova hlaseni
Chybové hlaseni:

Ukazatel teploty: = = = -
Qe End \
IR sklitecna hc?dnota ': — I~ Chybové hidgeni
1 i °c  Pozadovana hodnota " .
[N ] rozlideni 5 °C nebo 10 °F R lj kod chyby

Opatieni pfi ohlaseni chyby:

Otocte potenciometr do polohy 0 nebo stroj oddélte na ca. 5 sekund od sitového napéti (automaticky reset).
Nechte stroj ochladit. Zkontrolujte prichod vzduchu / vzduchovy filtr a sitové napéti. Potenciometr opét
nastavte na pozadovanou hodnotu popf. stroj opét pfipojte na sitové napéti.

Zobrazi-li se poté znovu chybové hlaSeni, zkontaktujte servisni misto a udejte kdd chyby.

Udrzba, servis a opravy

— Zkontrolujte vedeni sitového pfipojeni a zastrcku, zda nejsou preruseny a mechanicky
poskozeny.

— Pred kazdou praci na stroji: vytahnéte sitovou zastrcku.

— Stroj a vétraci otvory udrzujte vzdy Cisté, abyste dobfe a bezpecné pracovali.

— Smi byt pouzito pouze originalni pfisluSenstvi Leister.

— Vzduchovy filtr 9 pfi znecisténi vycistéte ve vypnutém stavu pomoci $tétce. Poskozené nebo silné
znecisténé filtry vyménte.

— Pfi dosazeni minimalni délky uhlikii se motor ventilatoru automaticky vypne. Provozni doba uhlik( &ini
ca. 1600 hodin. Uhliky nechte vyménit autorizovanym servisnim mistem Leister.

Pokud stroj pfes peclivé vyrobni a zkuSebni postupy jednou vypadne, nechte opravu provést v
autorizovaném servisnim misté Leister.

Zaruka

Pro tento stroj existuje zasadni zaruka jeden (1) rok od data prodeje (dokladem je faktura nebo dodaci list).
Vzniklé vady budou odstranény nahradni dodavkou nebo opravou. Topné ¢lanky jsou z této zaruky
vylouceny.

Dal$i pozadavky jsou, s vyhradou zakonnych ustanoveni, vylouceny.

Poskozeni, jez souvisi s pfirozenym opotfebenim, pfetizenim nebo nespravnym zachazenim, jsou ze
zaruky vylouceny.

Zadny narok nemaji stroje, jez byly kupujicim piestavény nebo pozménény.

Zmény vyhrazeny
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